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�îäîêîëüöåâûå ñàìîâñàñûâàþùèå íàñîñûCACA

�áëàñòü ïðèìåíåíèß n ≈ 2900 îá./ìèí.
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�îíñòðóêöèß
�îäîêîëüöåâûå ñàìîâñàñûâàþùèå ìîíîáëî÷íûå íàñîñû ñ
ðàáî÷èì êîëåñîì çâåçä÷àòîãî òèïà.

�ðèìåíåíèå
äëß ÷èñòûõ íåâçðûâîîïàñíûõ æèäêîñòåé, íå ñîäåðæàùèõ
àáðàçèâíûõ è âçâåøåííûõ ÷àñòèö è íå àãðåññèâíûõ äëß
êîíñòðóêöèîííûõ ìàòåðèàëîâ íàñîñà.
äëß óâåëè÷åíèß äàâëåíèß, ïîäàâàåìîãî èç ðàñïðåäåëèòåëüíîé
ñåòè (ñîáëþäàß ìåñòíûå ñòàíäàðòû)
äëß ïåðåêà÷èâàíèß æèäêîñòåé, â êîòîðûõ ïðèñóòñòâóåò âîçäóõ èëè
ãàç èëè êîòîðûå ïîäàþòñß íà âñàñûâàíèå ñ êîðîòêèìè ïåðåáîßìè
äëß âîäîñíàáæåíèß èç êîëîäöåâ

�êñïëóàòàöèîííûå îãðàíè÷åíèß
�åìïåðàòóðà æèäêîñòè îò -10°C äî +90°C.
�åìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà íå áîëåå 40°C.
�àíîìåòðè÷åñêàß âûñîòà âñàñûâàíèß íå áîëåå 9 ì.
�åïðåðûâíûé ðåæèì ýêñïëóàòàöèè.

�ëåêòðîäâèãàòåëü
�ñèíõðîííûé äâóõïîëþñíûé ýëåêòðîäâèãàòåëü, ÷àñòîòà 50 �ö
(÷èñëî îáîðîòîâ n = 2900 â ìèí.)
CA: òðåõôàçíûé - 230/400 � (±10%)
CAM: ìîíîôàçíûé 230 � (±10%) ñ òåðìîçàùèòíûì óñòðîéñòâîì

�îíäåíñàòîð âñòðîåí â çàæèìíóþ êîðîáêó.
�çîëßöèß êëàññà “F”.
�àùèòíîå óñòðîéñòâî IP 54.
�îíñòðóêöèß â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì IEC 60034.

�ïåöèàëüíûå èñïîëíåíèß ïîä çàêàç
äëß ðàáîòû ïîä äðóãèìè íàïðßæåíèßìè
äëß ðàáîòû ñ ÷àñòîòîé 60 �ö
ñ çàùèòíûì óñòðîéñòâîì IP 55
ñïåöèàëüíûå ìåõ. óïëîòíåíèß
äëß ðàáîòû ñ æèäêîñòßìè èëè â ñðåäå ñ áîëåå âûñîêîé
òåìïåðàòóðîé

�îíñòðóêöèîííûå ìàòåðèàëû
�îñòàâíàß ÷àñòü CA B-CA
�îðïóñ íàñîñà �óãóí �ðîíçà
�îåäèíèò. ÷àñòü GJL 200 EN 1561 G-Cu Sn 10 EN 1982
�àáî÷åå êîëåñî �àòóíü P- Cu Zn 40 Pb 2 UNI 5705
�àë �ðîìîâàß ñòàëü, ñòàíäàðò �ðîìîíèêåëåâîìîëèáäåíîâàß ñòàëü

1.4104 EN 10088 1.4401 EN 10088
(AISI 430) (AISI 316)

�åõ. óïëîòíåíèå �ãîëü - êåðàìèêà - NBR
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Tåõ. õàðàêòåðèñòèêè n ≈ 2900  îá./ìèí.

�àçìåðû è âåñ
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�îäîêîëüöåâûå ñàìîâñàñûâàþùèå íàñîñûCACA

DN1 DN2 ìì���
ISO 228 a f h1 h2 h3 h4 m1 m2 n1 n2 b s l2 l3 w g

B-CA 80E G 3/4 G 3/4 23 307 71 90 134 180 106 90 134 112 22 7 55 17 122 10
B-CA 90E G 1 G 1 28 318 71 112 142 180 106 90 134 112 22 7 63 21 128 10B-CA 91E

kg
B-CA
10
13,1
13,9

DN1 DN2 ìì���
ISO 228 a f h1 h2 h3 h4 m1 m2 n1 n2 b s l2 l3 w g

CA 60E   - B-CA 60E G 1/2 G 1/2 18 256 63 65 103 158 96 80 122 100 22 7 45 14 103 8
CA 80E G 3/4 G 3/4 23 272 63 90 126 158 96 80 122 100 22 7 55 17 109 8
CA 90E G 1 G 1 28 318 71 112 142 180 106 90 134 112 22 7 63 21 128 10CA 91E

kg
CA B-CA
6 6,8
7,6
10,8
11,4

H �áùàß âûñîòà íàïîðà â ìB-CA = �ñïîëíåíèå èç áðîíçûP2 �îìèíàëüíàß ìîùíîñòü äâèãàòåëß.P1 �àêñèìàëüíàß ïîòðåáëßåìàß ìîùíîñòü.

3 ~        230 V  400 V 1 ~               230 V    P1 P2 Q
m3/h 0,12 0,24 0,38 0,48 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,89 2,4

A A A kW kW HP l/min 2 4 6,3 8 10 12,5 16 20 25 31,5 40
CA 60E

B-CA 60E 1,7 1 CAM 60E
B-CAM 60E 1,6 0,26 0,15 0,2 20 18 15,5 13 10,5 6,5

CA 80E
B-CA 80E

2,8
2,3

1,6
1,3

CAM 80E
B-CAM 80E

3,3
3,6 0,72 0,45 0,6 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15

CA 90E
B-CA 90E 3 1,7 CAM 90E

B-CAM 90E 4,5 0,9 0,55 0,75 42 41 40 37 34 30 25 17
CA 91E

B-CA 91E 3,7 2,2 CAM 91E
B-CAM 91E 5,7 1,2 0,75 1

H
m

53 51 48 44 39 34 26,5 17

4.93.217
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�àðàêòåðèñòè÷åñêèå êðèâûå n ≈ 2900  îá./ìèí.
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